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ETAPA 1
SR-140: Molino de bolas

M-150: Mezclador en himedo 5-210:
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Tunel de secado

S-210A: Secado solar

L-200: Torno para moldear
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ETAPA 3
B-300: Horne de combustién
L-310: Estante para reposo

ETAPA 4
M-400: Mezclador
M-420: Mezclador
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D-301:
D-410:
T-430:

Cr

Almacenamiento de insumos
Tolva para almacenamiento de arcilla gruesa
Tolva para almacenamiento de arcilla amarilla
Tolva para almacenamiento de barro
Tolva para almacenamiento de arena silice
Tanque estacionario de gas LP
Cisterna para almacenar agua.
Almacenamiento de producto final

Figura E-1. Diagrama de instrumentacion y tuberia del proceso artesanal de elaboracion de ceramica.

Nota: Los nimeros de las corrientes del diagrama de instrumentacion son los mismos que se indicaron en el diagrama de flujo.
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