
 

 
 

Anexo V. 

Mapas de Cadena de Valor Futuros de las Células de Manufactura 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. Mapa Futuro de la Célula de Manufactura No. 2 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. Mapa Futuro de la Célula de Manufactura No. 3 

Célula No. 2

5

Proveedor 
TEÑIDO

Cliente
EMPAQUE

Control de Producción

Supervisor

5 Operators

Takt Time= 81.38 sec

C/O= 600 sec

Uptime= 100%

1 Shift

27 000 seconds available

376 pzas 
diarias

351.59 seconds

1 day

Process Time= 351.59 sec

Process Lead Time= 2 days1 day

376 pzas 
diarias

Célula No. 3

2

Proveedor 
TEÑIDO

Cliente
EMPAQUE

Control de Producción

Supervisor

2 Operators

Takt Time= 148.54 sec

C/O= 600 sec

Uptime= 100%

1 Shift

27 000 seconds available

91 pzas diarias

187.92 seconds

1 day

Process Time= 187.92 sec

Process Lead Time= 2 
days1 day

91 pzas diarias



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. Mapa Futuro de la Célula de Manufactura No. 4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. Mapa Futuro de la Célula de Manufactura No. 5 

Célula No. 4

1

Proveedor 
TEÑIDO

Cliente
EMPAQUE

Control de Producción

Supervisor

1 Operator

Takt Time= 336.26 sec

C/O= 600 sec

Uptime= 100%

1 Shift

27 000 seconds available

206 pzas 
diarias

243.91 seconds

1 day

Process Time= 243.91 sec

Process Lead Time= 2 
days1 day

206 pzas 
diarias

Célula No. 5

5

Proveedor 
TEÑIDO

Cliente
EMPAQUE

Control de Producción

Supervisor

5 Operators

Takt Time= 44.41 sec

C/O= 600 sec

Uptime= 100%

1 Shift

27 000 seconds available

689 pzas 
diarias

179.22 seconds

1 day

Process Time= 179.22 sec

Process Lead Time= 2 days1 day

689 pzas 
diarias



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

5. Mapa Futuro de la Célula de Manufactura No. 6 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Célula No. 6

1

Proveedor 
TEÑIDO

Cliente
EMPAQUE

Control de Producción

Supervisor

1 Operator

Takt Time= 88.95 sec

C/O= 200 sec

Uptime= 100%

1 Shift

27 000 seconds available

344 pzas 
diarias

45.86 seconds

1 day

Process Time= 45.86 sec

Process Lead Time= 2 days1 day

344 pzas 
diarias




