Anexo 8 - Deteccién

En la Figura 4.5 se aprecia el formato en blanco utilizado y de forma subsecuente se
muestran todos los resultados obtenidos de modos y efecto de fallas por parte de los

expertos estos ya de una manera concentrada.

Figura 4.5 Formato establecido para realizar FMEA
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Fuente: Programa SCRI FMEA
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Continuacion de resultados
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