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Apéndice 16. Hoja de estudio Ens. Carcaza bomba de aceite: estacion 1

Elemento # Pzas {Observaciones Suma Prom |t/Pza
041 035 04 046 04| 047 035 0410 031 033 052 057 052) 05 042 044 04 027
Aprupar plezas 15
Lubricar pezas v 017 018 018 02) 016 018 0.17) 0190 0.22) 0.19) 016 0.1%) 02 022 017 02 017 015
15 331 018
tEgrEsAr
0.09
Retirar cartin separador 465 n.09 0.09
m Fl u] Se
Elementos adicionales:
Esperar escurrido 26 02 [ [ [ | | [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ ]
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Apéndice 17. Hoja de estudio Ens. Carcaza bomba: estacion 2

Suma Prom t/Pza

0.44 0.44

0.41

0.0010

0.0010

0.001%

Elemento # Pzas Ohservaciones
0.44
Colocar 2 poliburbwjas 512
0.41
Colocar bolsa VCI 512
0.04| 0.15] 0.14] 0.12] 0.14) 011 011 0,12 0.13] 012 0.18] 0.05] 0.11
Celocar 2 piezas para completar fila 32
0.17] 0.28| 0.14| 0.23] 0.17) 032 012 028 0.13] 023 012 02| 011 0.25 017 0.31] 0.25 021 0.11| 0.15
Tomar piezas, acomodatlas v regresar 15| 018 012] 012] 027 01 011] 018 019 02| 014 0.13] 0.18] 0.19) 015 0.14] 0.1] 012] 0.12] 033 0.14
047 021 0.22] 017 0.27) 017 0.13] 0.1é
0.05) 0.09) 0.06] 0.0% 008 012] 01| 008 010) 0.11] 0.08 0.08 0.07 008 008 004 016 0.09 0.1 0.08
Traer v colocar cartén separador filas 32| 0.09) 0.06] 011
Traer v colocar cartén separador 256 0.24] 016] 015
entre riveles
0.15] 0.15| 0.18] 0.19
Traer v colocar hule VCI 256
0.51
Cerrar bolsa VCI 512
0.5
Cerrar bolsa con cinta canela 512
0.95
Cerrar poliburbuja con cinta canela 512
1.31
Eticuetar 512
Esperas:
Falta de material e ir a buscarlo | 4.93|
Falta de material y adaptar lo que tienen | 1.3| 1.9| 1.DB| D.2?|

lem. Extrafios

tiempo
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Apéndice 18. Hoja de estudio Ens. Carcaza bomba: montacarguista

Elemento  |#Pzas Ohservaciones Suma Prom t/Pzas
Retirar tina 05

512 050 050
empacada
Retirar tmas 0.35 0.28

514 0463 032
vacias

0.0016 tiempo base
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Apéndice 19. Diagrama de proceso Ens. Carcaza bomba

DIAGRANMA DE PROCESO DE FLUJO

Concepto diagramade  Carcaza bomba # Parte 11115107 B
Metodo Prezente Fecha 05-Mar-03
Dhagramade por M. Llatas Haoja 1 de 2
Distancia TIEII.fll]D Actividad Descripcion
metros min
V En anexo de nave 5
10.46 E;j Arercar piezas al area de
EfTIR ACUE
0.0002 Q Eetirar cartdn separador
00283 Q Agrupar piezas
0.0129 O Lubricar plezas v
regresar
0.0002 O Eetirar cartdn separador
0.000% O Escurrido de aceite
0.000% O Colocar dos poliburbujas
00008 O Colocar bolsa WCT
0.0039 Colocar dos plezas para
completar fila
0.0121 Tomar plEzas
acomodarlas v regresar
0.0020 O Traer v colocar cartdén
separador filas
0.0008 O Traer ¥ c:olou:ar. cattdn
separader entre niveles
0.0007 O Traer v colocar hule VI
0.0010 O Cerrar bolsa ViCI
0.0010 O Cerrar bolsa con cinta
canela
0.0019 O Ii:'.,Errar poliburbuja con
cinta canela
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Apéndices Resultados del estudio

DIAGRAMA DE PROCESO DE FLUJO

Concepto diagramads  Carcaza bomba # Parte 111115107 E
Metodo Presente Fecha 05-hdar-03
Diagramado por I Llamas Haoga 2 de 2

Distancia | Tiempo .. . .
. P Actividad Descripcion
metros min

0.0027 Q Eticquetar

) 00010 |:;:> Eetirar tina etnpacada

V Hasta llevar a
contenedor

Resumen
Actividad Descripeion Total Minutos
N,/ |Atmacén 2 0.0000
[ |Transporte 2 0.0010
D Esperas o demoras ] 0.0000
Q Ciperaciones 16 00731
Inspecciones 0 0.0000
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Apéndice 20. Resumen de tiempos Ens. Carcaza bomba

NAVE 5 No. DE PARTE 111115 107 B
ESTACION # 1y2 DESCRIPCICON  Ens. Carcaza Boma, Alemania
OBSERWVADOE Michelle Llamas Maldonade EMPACADCOER OBRSERVADO | José L. Eomero
FECHA 12-Feb-03 NUMERO DE CONTROL 212430
CENTRO DE COSTOS 6501 OPERACION No. lalé

Hota: Ze ha considerado al empacador medio come el 100% de eficiencia, de manera que ne se nonmalizaran los tempos

Montacargas
Tiempo de preparacién frin Manejo de material 0.0017 tmun f pieza
Tiempo normal 0.0722|trun
Tiempo de espera 0008 |min
Tiempo base
Interrupciones personales
Fatiza
Retrasos mevitables
Tiempo suplementario
Tiempo elementos extrafios
Tiempo estandar
Capacidad
Niumero de empacadores
LAY-OUT
w
=
————————— s
=
=
E 1. Exanteri
= 2. M de wabajn prn o
[ 3 T da azaibe
[ & Lcker
5. Mem de siquetas yums wiins
. M=z de leramisnzs
7. Fhjatnr
5. Remiduns peigisme

5, Bazra
10, epiadmas
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Apéndice 21. Balanceo de linea Ens. Carcaza bomba de aceite

HNAVE 5 Mo DE PARTE 111115107 B
METODO Actual DESCRIFCION  Ens. Carcaza Boma, Alemania
OBSERVADCE | Michelle Llamas Maldonado EMFACADOR OBSERVADO José L. Romero
FECHA semana 26, 2002 NTUMEEQ DE CONTROL 212430
CENTEO DE COITOS 6501 HOTA 1 DE 1
Tiempo de Ciclo:
m = |Niamero de lineas
C=mP
P= |Demanda
m= 1 lineas
P= &00 unidades
t= 08 horas C= 0.08 min/pza
Estaciones Tedoricas:
K°= T
C
T = Tiempo total de ensamhle T = 0070 ity
C = Tiempo de ciclo C= 00830 mmn f pzra
K°= 1 estaciones tedricas

¥ un montacarguista

Asignacion de estaciones por trabajador:

Empacador |Operaciones Tiempo asignado
1 0.0002 rin

2 00293 trin

2 00129 min

4 00008 min

5 0.0039 min

£ 0.01371 min

1 7 0.00320 trin
8 00008 rin

9 0.0007 rin

10 000710 srin

11 000710 srin

12 000193 riin

13 0.0027 rin

0.0713 min Tiempo total asignado

de
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